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SZIE-GEK Tudomanyos Diakkéri Konferencia 2018

SZIE-GEK Tudomanyos Diakkori Tanacsa

EIndk: Dr. Zsidai Laszlé, egyetemi docens, Gépipari Technoldgiai Intézet

Titkar: Farkas Csaba, egyetemi tanarsegéd, Folyamatmérnoki Intézet

Dodog Zoltan, egyetemi tanarsegéd, Kornyezetipari Rendszerek Intézet
Dr. Korzenszky Péter, egyetemi docens, Mechanikai és Géptani Intézet
Dr. Magé Laszl6, egyetemi adjunktus, Miszaki Menedzsment Intézet

Dr. Oldal Istvan, egyetemi docens, Mechanikai és Géptani Intézet
Sleiszné Csabragi Anita, tanszéki mérnok, Mechanikai és Geéptani Intézet
Toéth Réka, egyetemi tanarsegéd, Mlszaki Menedzsment Intézet

Dr. Vig Piroska, egyetemi docens, Kérnyezetipari Rendszerek Intézet

Az ’International science of engineering’ szekcid szervezdi:

Dr. Mathé Laszl6, egyetemi adjunktus, Folyamatmérnoki Intézet

Dobos Joézsef, PhD hallgatd, Folyamatmérndki Intézet
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Eloszo

Dr. Zsidai Laszlé PhD. ‘ .
Kari TDT elnok

A Gépészmérndki Kar Tudomanyos Diakkére (TDK) a Szent Istvan Egyetem Tudomanyos
Diakkéri Tanacsanak iranyitadsaval mikodik. A Diakkor jovoltabdl hallgatéinknak lehetbsége
van a hivatalos tantervben biztositott oktatason tul a tudomanyos kutatdmunkaba is
bekapcsoldédni, mélyebb ismereteket szerezni, 6nalld, tudomanyos munkat végezni olyan
tertleten, amely szamukra érdekes, izgalmas.

Ebben a tevékenységukben a legkivalobb oktatok segitik 6ket, iranyitjak munkajukat.
Szakmai kapcsolataik révén, hazai és kulféldi konferenciakon valo részvételhez, eredményeik
publikalasahoz teremtenek lehetbséget.

Bevonjak a TDK-s hallgatoikat az Intézetek, Tanszékek alkotd kd6zdsségének munkajaba,
életébe. igy alakul sokszor az évek soran, a kezdetben hallgatéi — oktatdi kapcsolat kdzeli
munkatarsi, s6t barati kapcsolatta.

A kordbban eredményes TDK munkat végzett hallgatdink, ma mar ott talalhatok cégek
vezetésében, az oktatasban, kutatd helyeken és sikeresek szakmai életiikben.

A tudomanyos diakkori munka a kivalasztott kutatasi tertileten, az évek alatt folyamatosan, a
konzulens tanar iranyitasaval, szakmai segitségével végzett munkat jelenti, aminek
eredménye egy diakkdri dolgozatban testesll meg.

Tudomanyos Diakkoéri Konferenciat rendeziink karunkon minden év novemberének harmadik
hetében. Ezen a kari résztvevékon kival kilfoldi hallgatok is szerepelnek. Mindenkinek tiz
perces el6adas keretében kell bemutatni munkajat, elért eredményeit. A résztvevok
dolgozatanak 6sszefoglaléit kiadvanyban jelentetjuk meg.

Valamennyi eredményes dolgozatot dijakkal ismerunk el. A kétévente megrendezésre kerul6
Orszagos Tudomanyos Diakkéri Konferencian a legjobb eredményt elért hallgatok képviselik
Karunkat.

A TDK-ban folyamatosan és eredményes végzett munka igazi elismerése, ha elfogadjuk
diplomatervként, zarddolgozatként, BSc. szakon végzetteknél ajanlasként az MSc.
felvételhez, MSc. utan pedig feltételként a PhD. felvételhez.

Aki nem kivan tovabb tanulni a BSc. utan, az is megismeri a kutatbmunka végzésével,
szervezésével kapcsolatos feladatokat, megtanul egy tudomanyos dolgozatot dsszeallitani,
abbadl egy révid ,cikket” irni, el6adast tartani. A TDK munka tehat minden résztvevd szamara
az elsé érdekes, igazi szakmai feladat lehet.

Minél el6bb kezditek el, annal tdbb id6 marad az elmélyult és eredményes munkara. Mindenkit
szeretettel varunk a Tudomanyos Diakkorbe! Segitlink, hogy megtalaljatok a szamotokra
legérdekesebb témat, a legmegfelelébb Tanszéket, konzulenst.

Dr. Zsidai Laszlé PhD.
kari TDT elnok
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elnok:

tagok:

titkar:

Energetika és menedzsment szekcio

Dr. Bartfai Zoltan, egyetemi docens, MEGI

Dr. Kovacs Imre, mesteroktato, ML"JMI__
Dr. Seres Istvan, egyetemi docens, KORI

Steinhauser Tamas, marketingmenedzser, Axial Kft.
Pandur Imre, Ggyvezetd igazgatd, Megaglobal Kft.

Odrobina Miklés, PhD hallgaté

helyszin: Tudastranszfer Kozpont, 10. terem

GAZKONDENZACIOS KESZULEKEK EGESTERMEK ELVEZET® RENDSZEREINEK
ARAMLASTECHNIKAI VIZSGALATA (EVKOZI BESZAMOLO)

szerz: Gergely Daniel Zoltan, MLET, MSC . évfolyam

témavezetok: Dodog Zoltan, KORI
Kardos Géza, miszaki igazgatd, IMMERGAS Hungaria Kft.

MAGAS HOMERSEKLETEN FAZISVALTO ANYAGOK, MINT ENERGIATAROLOK
(EVKOZI BESZAMOLO)

szerz6: Guban Sandor, BGM, lIl. évfolyam

témavezet6: Dr. Vig Piroska, KORI

SELEJTKEZELES OPTIMALIZALASA AZ IMI ELEKTROMOS GEPEKET GYARTO
KET.-NEL

szerz6: Kozma Dorottya, BMEN, IV. évfolyam
témavezeto: Téth Réka, MUMI

OFF-GRID U;EML"J KECSKETEJ FELDOLGOZO UZEM ENERGIAELLATASA
NAPENERGIAVAL

szerz6: Meixner Richard, BMEG, IV. évfolyam

témavezetd: Dr. Korzenszky Péter, MEGI

SOPERMET TESZT FEJLESZTESE

szerz6: Pasztor Emese, BMEN, MSc Il. évfolyam

témavezetok: Dr. Daréczi Miklés, MUMI

Jako Klara, laborvezet6, GE Aviation Hungary Kift.
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TERMENYSZARITO PRIMER ENERGIAHORDOZO IGENYENEK CSOKKENTESE
szerz6: Téth Szabolcs, BMM, |V. évfolyam

témavezetd: Bessenyei Kornél, FOMI

FEJLESZTESI LEHETOSEGEK VIZSGALATA ADOTT VALLALKOZASBAN
szerz: Tubanszki David, BMEN, MSc Il. évfolyam

témavezeté: Dr. Daréczi Miklés, MUMI

TERMOGRAFIA HASZNALATA A JARMUDIAGNOSZTIKABAN
szerz0: Vendégh Adam, BMEN, MSc II. évfolyam

témavezeto: Dr. Kovacs Imre, MUMI

Benké Norbert, projektvezetd, PHX Technoligies Zrt.
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elnok:

tagok:

titkar:

Jarmitechnika szekcio

Dr. Korzenszky Péter, egyetemi docens, MEGI

Dr. Mathé Laszlé, egyetemi adjunktus, FOMI
Dr. Pillinger Gyorgy, egyetemi adjunktus, FOMI

doc. Ing. Juraj Maga, SUA Nitra
dr. ing. RAVAI NAGY Sandor, TU Cluj-Napoca

Bércesi Gabor, egyetemi tanarsegéd, FOMI

helyszin: Tudastranszfer Kézpont, 11. terem

EGYEDILEG EPITETT ELEKTROMOS AUTO UZEMELTETESI SZEMPONTU
VIZSGALATA

szerz6: Balogh Béla, BGM, IV. évfolyam
témavezeto: Dr. Bartfai Zoltan, MEGI

FEKUT HOSSZANAK VALTOZASA AZ ABRONCSNYOMAS ES A GORDULESI SUGAR
FUGGVENYEBEN

szerz6: Falusi-Téth Zsolt, BGM, IV. évfolyam

témavezetok: Farkas Csaba, FOMI
Mezei Tibor, FOMI

TEREPI AUTONOM JARMU KONCEPCIOJANAK KIDOLGOZASA
szerz6: Fehér Dominik, BMM, II. évfolyam

témavezetd: Dr. Kiss Péter, egyetemi tanar, FOMI

DIZELMOTOROK KEDVEZ® UZEMI PARAMETEREINEK MEGHATAROZASA

szerz6: Jeszenszki Adam, BGM, IV. évfolyam

témavezetok: Dr. Kiss Péter, FOMI
Dr. Bané Imre, vezetd tervez6 mérndk, Peviktera Consulting Kft.

BIO-HYBRID KEREKPAR MEGHAJTASANAK UJITASA
szerzd: Bc. Tibor Legard, SUA Nitra

témavezetok: doc. Ing. Jozef Zarnovsky, PhD., SUA Nitra
doc. Ing. Juraj Maga, Dr., SUA Nitra

11



SZIE-GEK Tudomanyos Diakkéri Konferencia 2018

12

EGYEDILEG TERVEZETT ELEKTROMOS JARMU FELUGYELET]
RENDSZERENEK TERVEZESE

szerz6: Schillinger Zsolt, BMM, II. évfolyam

témavezetdk: Lagymanyosi Attila, MEGI
Gerda Istvan Zsolt, vezérigazgatd, BZKS ZRT.

BELSOEGESU MOTORRAL SZERELT SZEMELYGEPKOCSI| ELEKTROMOS
JARMUVE ALAKITASA

szerz6: Zsamboki Péter, BGM, IV. évfolyam

témavezeto: Dr. Bartfai Zoltan, MEGI
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elnok:

tagok:

titkar:

Gyartas, anyagtudomany és mechatronika szekcié

Dr. Kalacska Gabor, egyetemi tanar, GETI

Dr. Pataki Tamas, egyetemi adjunktus, GETI ]
Dr. Kari-Horvath Attila, egyetemi adjunktus, GETI
Dr. Medgyes Balint, egyetemi docens, BME ETT

Saranké Adam, PhD hallgaté, GETI

helyszin: Tudastranszfer Kézpont, 12. terem

EKSZIJHAJTASOK VIZSGALATA AZ EKSZiJ RELATIV MOZGASAIN KERESZTUL

szerz6: Balassa Zsolt Ferenc, BGM, IV. évfolyam

témavezetok: Dr. Gardonyi Péter, MEGI
Dr. Katai Laszl6, MEGI

ORGANIKUS FELULETEK 3D FOTOMETRIAS SZKENNELES LEHETOSEGEINEK
VIZSGALATA

szerz6: Dankhazi Daniel Norbert, BGM, IV. évfolyam

témavezetok: Dr. Zsidai Laszlo, GETI

Dr. Korzenszky Péter, MEGI

SMT GYARTOSOR ES KISZOLGALO RENDSZEREK UZEMBE HELYEZESE ES
FEJLESZTESE

szerzo: Felvari Adam, BGM, IlI. évfolyam

témavezetok: Dr. Mathé Laszlé, FOMI

Goncz Norbert, Fejlesztd mérndk, EbK Hungary Kit.

VEZERLOK AUTOMATIKUSAN OPTIMALIZALT MOZGASIRANYITASA CAD FILE
ALAPJAN

szerz0: Garai Vendel, BGM, MSc Il. évfolyam

témavezetok: Dr. Janosi Laszl6, GETI
Dr. Keresztes Rébert Zsolt, GETI

TOBBRETEGU ACELOK MECHANIKAI TULAJDONSAGAINAK VIZSGALATA
szerzd: MALI Balint Lérinc, TU Cluj-Napoca
témavezetd: dr.ing. RAVAI NAGY Sandor, TU Cluj-Napoca
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PAULOWNIA TOMENTOSA — CSASZARFA TERMESZTESE

szerz0: Bc. Mészaros Maté, SUA Nitra

témavezetd: doc. Ing. Juraj Maga, Dr., SUA Nitra

3D NYOMTATOTT FEM-KERAMIA KOMPOZITOK SZILARDSAGI VIZSGALATA
szerzd: Nagy Zoltan, BGM, IV. évfolyam

témavezet6: Dr. Szakal Zoltan, GETI

MESZHIDRAT ADAGOLASANAK AUTOMATIZALASA SO2 MEGSZUNTETESENEK A
CELJABOL
szerz6: Bc. Sandor Marian, SUA Nitra

témavezet®: doc. Ing. Juraj Maga, Dr., SUA Nitra
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International science of engineering section

chairman: Dr. Laszlé Katai, associate professor, Institute of Mechanics and Machinery

members: Dr. Antal Veres, associate professor, Institute of Environmental Systems
Dr. Istvan Husti, professor, Institute of Management and System Engineering
Dr. Péter Kiss, professor, Institute of Process Engineering

secretary: Jozsef Dobos, PhD student, Institute of Process Engineering

Knowledge Transfer Center 219

1. CONCEPT OF EXTENDING POTHOLE DETECTION AND ROAD CONDITION

ASSESMENT
author: Ainur Maimakova, mechanical engineering, MSc II.
supervisor: Csaba Farkas, Institute of Process Engineering

2. DESIGNING TEST EQUIPMENT IN TRUCK LOAD SAFETY FIELD
author: KABAK HAKAN, mechanical engineering, BSc Il.
supervisor: Dr. Laszl6é Mathé, Institute of Process Engineering

3. STUDY OF RENEWABLE ENERGIES WITHIN THE INDUSTRIAL SECTOR IN
HUNGARY: ENERGETIC AND ECONOMIC ANALYSIS

author: Rajab Ghabour, mechanical engineering, MSc II.

supervisor: Dr. Péter Korzenszky, Institute of Mechanics and Machinery

4. BIG-DATA AS A STRATEGIC TOOL FOR QUALITY IMPROVEMENT AND BUSINESS

DEVELOPMENT
author: Sader Sami, Doctoral School of Mechanical Engineering
supervisor: Dr. Istvan Husti, Institute of Management and System Engineering

5. EXPERIMENTAL STUDY ON THE TRADING PROCESS OF THE THREADS BY
TAPPING IN NECURON 1020 MATERIAL

author: SASARAN Bianca Sonia, TU Cluj-Napoca
supervisor: dr.ing. RAVAI NAGY Sandor, TU Cluj-Napoca
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IN-LINE AUTOMATED FAULT-DETECTING AND FOOL-PROOFING: SYSTEMS &
EQUIPMENT

authors: Tuan-anh;Tran, engineering management, MSc I

Avinash Dhaigudepatil, engineering management, MSc Il.
supervisor: Dr. Laszlé Janosi, Institute of Industrial Technologies

LEAN MANAGEMENT AND THINKING BETWEEN VISEGRAD GROUP AND THE
AFTA: A MODEL OF IMPACT FACTORS

authors: Tuan-anh; Tran, engineering management, MSc II.

Rajab Ghabour, mechanical engineering, BSc II.

My Nguyen, MSc, Department of International Business, Vietnam
Maritime University

supervisor: Dr. Miklés Daroczi, Institute of Management and System Engineering
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Energetika és menedzsment szekcio

elnok:
tagok:

titkar:

helyszin:

Dr. Bartfai Zoltan, egyetemi docens, MEGI

Dr. Kovacs Imre, mesteroktato, MUMI
Dr. Seres Istvan, egyetemi docens, KORI

Steinhauser Tamas, marketingmenedzser, Axial Kift.
Pandur Imre, ligyvezetd igazgatd, Megaglobal Kft.

Odrobina Miklés, PhD hallgato

Tudastranszfer Kézpont, 10. terem

17



SZIE-GEK Tudomanyos Diakkéri Konferencia 2018

GAZKONDENZACIOS KESZULEKEK EGESTERMEK ELVEZETO
RENDSZEREINEK ARAMLASTECHNIKAI VIZSGALATA (EVKOZI
BESZAMOLO)

Hydraulic examination of condensing boilers' flue gas exhaust systems

Szerzd: Gergely Daniel Zoltan, Iétesitménymeérnok szak, MSc |. évfolyam

Témavezetdk: Dodog Zoltan, egyetemi tanarseged, Kornyezetipari Rendszerek
Intézet, Epuletgépészet Létesitmény- és Kornyezettechnika Tanszék

Kardos Géza, miszaki igazgato, IMMERGAS Hungaria Kft.

A napjainkban alkalmazott korszer(, kondenzacios gazkészulékek égéestermék elvezets- és
€gési levegd bevezetd rendszereinek az aramlas- és hétechnikai méretezésére kulonos
figyelmet kell forditani. Ezt az MSZ EN 13384-1 és MSZ EN 13384-2 szabvanyokban leirtak
alapjan kell végezni. Abban az esetben, ha a tlzel6berendezés és az égéstermék elvezetd
gyari egyutt tanusitott, akkor lehetéség van a gyari ajanlasok alapjan torténé meéretezésre.

A csbhaldzatok aramlastechnikajan belll ez egy igen specialis terulet, amelynél a
nyomasveszteségeket jellemzé koefficiensek - nevezetesen a csésurlodasi tényezd és alaki
ellenallas tényez6 — markansan befolyasoljak az égéstermék elvezet§ rendszer
aramlastechnikai ellenallasat. A cél az, hogy a valdsagot jol kozelité Uzemallapotokat
modellezziink, amelyhez nélkll6zhetetlen, hogy a mar fent nevezett jelz6szamok értéke az
adott gyartmany cs6vezetéki elemét jol jellemezze, a valdésagot jol tukrozze. Az MSZ EN
13384-1- ben leirtak alapjan a szabvany megenged egy olyan kozelitést, miszerint, ha nem
all rendelkezésre gyartoi adat, ugy a szoban forgd elbirasban szerepld tablazatok értékeit
szukséges alkalmazni. A Kkulonb6zé gyartmanyu égéstermékelvezetd rendszerek
teljesitmény nyilatkozatat ellenérizve az tapasztalhatd, hogy szamos gyartd az alaki
ellenallas tényez6 és abszolut fellleti érdességre vonatkozé adatok tekintetében az MSZ
EN 13384-1- ben szerepl6 tablazatokban foglalt értékekre hivatkoznak. Ez bizonytalansagot
hordoz magaban, mert a kulonb6z6 gyartmanyok idomainak geometriai kialakitasa mas- és
mas, ebbdél adoddan pedig az aramlasi ellenallast leird jelz6szamok értékei is nagyon nagy
valészinlséggel a valdésagban eltérnek egymastol. Tovabbi probléma, hogy ezen
jelzészamok tekintetében a szabvany olyan specialis esetekkel nem, vagy helytelenul
foglalkozik, mint példaul a koaxialis csérendszerek és a flexibilis, hullamos falu égéstermék
elvezet6k. Ezen okoknal fogva egy, esetleg két kulonb6zd gyartmanyu égéstermék elvezetd
rendszerének csévezetéki elemein aramlastechnikai méréssorozatot fogok végezni, majd
meghatarozom ezeket a jelz6szamokat. A mérési korulmények, mérdkor és a jelz6szamok
meghatarozasanak metddusa a dolgozatban részletesen bemutatasra kerulnek.

Az adatok birtokaban tobb kulonb6zd szimulacié kerul elkészitésre, amelyek
eredményekeént lathatéva valik, hogy a szabvanyban rogzitett adatokkal- és a mérés alapjan
meghatarozott adatok felhasznalasaval torténé méretezések milyen eltérésekkel birnak. A
dolgozat legvégén levonasra kerulnek a konkluziok.

18
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MAGAS HOMERSEKLETEN FAZISVALTO ANYAGOK, MINT
ENERGIATAROLOK (EVKOZI BESZAMOLO)

PCMs, as energy storages at high temperature

Szerzé: Guban Sandor, gépészmérndki szak, lll. évfolyam

Témavezetd: Dr. Vig Piroska, egyetemi docens, Koérnyezetipari Rendszerek
Intézet, Fizika és Folyamatiranyitasi Tanszék

A kornyezetinkben torténd valtozasok tendenciai alapjan elmondhatd, hogy a jovében
egyre inkabb sziikséges lesz a fenntarthato fejlédés szem elétt tartasa. igy varhatéan az
eddiginél nagyobb teret nyer maganak a villamos energia lokalis termelése (napelemek) és
a kilénboz6 nagy hatasfokkal mikoddé CHP eré6mivek alkalmazasa. Ezzel egyidejlleg az
energia tarolasanak kérdése is fontosabba valik. Kutatdasommal ehhez a tarolasi részhez
kivanok hozzajarulni. A megtermelt energiat, h6t szamos esetben nem az el6allitas
idépontjaban hasznaljuk fel. llyenkor nagyon fontos a minél hatékonyabb tarolas. Ebben
alternativ lehet6séget kinalnak a fazisvalté anyagok.

Kilénb6z6 fazisvaltd anyagbdl lehet hatékonyan mikodé hétarolét késziteni. A kilonbdzé
fazisvaltok kulonb6zé hémérséklettartomanyban hasznalhatdék. Kutatasom soran a magas
hémérsékleten fazist valtdé anyagokkal foglalkozok. Koézlluk részletesen a NaNO3-KNO3
rendszert és ennek kulonb6zd Osszetételével létrehozott kétkomponensi, egy- illetve
tobbfazisu hétarolét vizsgalok. Az elegy eutektikus olvadaspontja 220 - 227 °C kozdétti, de
segitségukkel akar 300 °C folotti fazisvaltasi hémérséklet is elérhetd, ami alkalmassa teheti
naperémivekkel termelt hé tarolasara, és ez altal mint segédberendezés, esetleg megfeleld
technologiaval mint specialis kazan, egy gbzturbinanal hozzajarulhat az energiaszegény
id6északokban is a tiszta, kornyezetet nem szennyez6 energiatermeléshez.

A dolgozatomban attekintést adok a magas hémérsékleten fazist valté anyagokrol és
részletezem a kivalasztott elegy alkalmazasa kapcsan nyert eredmeényeket.
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SELEJTKEZELES OPTIMALIZALASA AZ IMI ELEKTROMOS GEPEKET
GYARTO KFT.-NEL

Optimization of scrap management at IMI Electrical Machine Manufacturer

Ltd.
Szerzd: Kozma Dorottya, miszaki menedzser szak, IV. évfolyam
Témavezeto: Toéth Réka, egyetemi tanarsegéd, Mlszaki Menedzsment Intézet,

Miszaki Gazdasagtan Tanszék

A Tudomanyos Diakkdri Konferenciara készitett palyamunkamban bemutatom az ikladi IMI
Elektromos Gépeket Gyarto Kft.-nél toltott szakmai gyakorlatom soran menedzselt projektet.

A projektet a bels6é nemmegfeleld termékek kezelési rendszerének fejlesztésére hozta Iétre
a minéségbiztositasi vezetd, melynek menedzselésére engem jelolt ki.

A korabbi rendszer alkalmazasa soran a minéség- vagy funkcidbeli eltérést észlel6 operator
egy kisméretl, kétpéldanyos (fehér és sarga példany), ugynevezett E1863-as
dokumentumot toltétt ki, régzitette a nemmegfeleléség leirasara szolgalé adatokat, majd a
sarga peéldanyt elhelyezte az azonositani kivant terméken, a fehér lapot pedig atadta a
muszak vezetdnek, jelezvén, hogy észlelt egy eltérést gyartas soran. Miutan dontés
szuletett arrdl, hogy az adott termék javithatdé-e vagy selejtezendd, az erre vonatkozo
informaciokat rairtak a sarga lapra, majd ez a példany is a miiszak vezet6hoz kertilt, aki az
adatok ellenérzése utan atadta azt a teruleti adminisztratornak, hogy rogzitse az
informaciokat egy Excel tablazatba.

A folyamat soran szamos probléma merult fel, példaul: hianyos dokumentumok, nem
megfelel6 adat- és informaciéaramlas, hibas vagy pontatlan kitoltés. Ezen problémakra
kivant a vallalat megoldast talalni a projekt soran. Az elsédleges cél az adatvesztés
minimalizalasa, illetve az informacidaramlas felgyorsitasa volt. Emellett szerettliink volna
egy olyan komplex adatbazist Iétrehozni a nemmegfelel§ termékek rogzitésére, azok
nyomon kovetésére, amely adatbazisra a Leroy-Somer elektromos motorokat és
generatorokat gyarté diviziéjanal nem volt még példa.

A palyamunkamban szeretném az Uj rendszer kialakitasanak lépéseit bemutatni, az
alkalmazott technikakat, médszereket, valamint az elért eredményeket szemléltetni.
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OFF-GRID UZEMU KECSKETEJ FELDOLGOZO UZEM
ENERGIAELLATASA NAPENERGIAVAL

Off-grid plant of goat's milk processing plant's energy supply to solar

Szerzé: Meixner Richard, mez6gazdasagi és élelmiszeripari gépészmérnok
szak, IV. évfolyam

Témavezetd: Dr. Korzenszky Péter, egyetemi docens, Mechanikai és Géptani
Intézet, Mez6gazdasagi és Elelmiszeripari Gépek Tanszék

Bar a kecskeadllomany hazankban csdkkend tendenciat mutat, a kecskesajt fogyasztas
mindig nagy népszerliségnek 6rvend, mind hazankban, mind kilféldon egyarant.

Az allattarté telepeken a tej megfelelé mennyiségben és minéségben all rendelkezésre, a
feldolgozashoz sziikséges vizet is lehet furt kutak segitségével biztositani, azonban a
berendezések mikodtetéséhez szikséges villamos energia nem minden esetben érhet6 el.

Dolgozatomban javaslatot teszek a kecsketej feldolgozé izemek energiaszikségletének
biztositasara megujuld energiaforrasok felhasznalasaval.

Magyarorszagon a két legnépszeriibb kecskefaj az alpesi és a szentali, melyek laktacios
ideje 250-280 nap kodzott mozog a tejtermelés pedig marcius elejétél oktdber végeéig tart.
Ezen id6szak alatt érkezik a legtébb napfény a féldfelszinre, ez alapjan az energiaigény
biztosithatdé naperédmivekkel, melyeknek tovabbi elénye a kdnnyl telepités.

A tejfeldolgozas soran nagy jelentésége van a melegviznek, a tej hékezelése soran, illetve
a feldolgozé gépek tisztitdsahoz is szikség van meleg vizre, ez naperémivek segitségével
tobb féle képpen is eléallithato. Tisztan elektromos elven flitébetét segitségével allithato elé
melegviz, mely energiaszukseégletét napelemekkel lehet biztositani, azonban ez a mddszer
nagy energiaigénnyel jar. Tovabbi lehet6ség a napkollektorok alkalmazasa, mely soran
bojlert melegitink hécserélon keresztll, a napelemekkel csupan a villamos berendezéseket
energiaszukségletét biztositanank.

Az energiatermel6 berendezések méretezéséhez ismerni kell a tejfeldolgozas soran
alkalmazott berendezések energiaigényét is. Kutatdasomban a Pusztaszabolcs Agrar Zrt.
tulajdonaban 1évé az Agrometal-Food-Tech kft. altal gyartott PG 1 tipusu atfolyd rendszeri
pasztérgép energetikai paramétereit vizsgaltam. Mértem a belépd és kilépd flitbviz
hémérsekletét a belépd és kilépb tej hEmérsékletét, illetve a berendezés altal felvett villamos
energia nagysagat. Ezen adatok alapjan meghataroztam a mikodtetéshez szikséges
naperémives rendszer méretét, illetve a berendezés hatasfokat is.
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SOPERMET TESZT FEJLESZTESE

Amelioration of salt spray test

Szerzé: Pasztor Emese, miiszaki menedzser szak, MSc Il. évfolyam

Témavezetdk: Dr. Daréczi Miklds, egyetemi docens, Mlszaki Menedzsment Intézet,
Miszaki Gazdasagtan Tanszék

Jakoé Kilara, laborvezetd, GE Aviation Hungary Kft.

A dolgozatom targya — a sOpermet teszt — egy korrozios vizsgalatra alkalmazott eljaras,
mely segitségével a GE Aviation Hungary Kft. eloxalé furdéinek minéségét teszteljuk. (Az
eloxalas egy elektrolizissel torténd folyamat, mely soran korrézidalld oxidréteg alakul ki a
fémfellleten.) Mivel a furdé min6ségének vizsgalata az eloxalas gyakorisagatol fugg, a
volumen novekedés kovetkeztében a korabban évente végzett mindségi vizsgalatot havi
gyakorisagu valtotta fel. Ez a galvanizalé eljaras minden hajtdomikupon és kimeneti
vezetblapat bekotdfllon kotelezéen elvégzendd fellletvédelmi eljaras.

Palyamunkamban bemutatom az eloxalas folyamatat, valamint a teszt végzéséhez
szlukséges berendezést. Feltarom a jelenlegi folyamat gyenge pontjait, illetve megvizsgalom
a modernizalasi, automatizalasi lehetéségeket. A sopermet kamra KorszerUsitésére
megvalositasi tanulmanytervet készitek és konstruktiv, fejleszté jellegi javaslatokat teszek.
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TERMENYSZARITO PRIMER ENERGIAHORDOZO IGENYENEK
CSOKKENTESE

Reducing the need for primer energy of grain dryer

Szerzé: Téth Szabolcs, mechatronikai mérndk szak, V. évfolyam

Témavezeto: Bessenyei Kornél, egyetemi tanarsegéd, Folyamatmérndki Intézet,
Energetika Tanszék

A mezbgazdasagi termények elballitasa soran az egyik gyakori és fontos feladat a szaritas,
ugyanis a betakaritott termény nedvességtartalma tul magas ahhoz, hogy tarolni lehessen.
A teljes terményfeldolgozas energiasziikségletének jelentds részét ez a folyamat teszi ki,
és mivel az elméletileg szikséges értéknek mintegy a masfél szeresét hasznaljak a jelenleg
korszerl berendezések, igy célszerl energetikai optimalizalas szempontjabdl erre a
tertletre 6sszpontositani.

Uzemi mérésekbdl szarmazd adatok alapjan egy korszer(i szaritétipus energetikai
vizsgalatat végeztem, melynek alapjan megallapithatd, hogy az elhasznalt szaritokdzeg
jelentés energiatartalommal rendelkezik. Az energiafelhasznalas csokkentésének egyik
modja e kdzeg energiatartalmanak részleges visszanyerése. E problémamegoldasi valtozat
vizsgalata céljabdél modellt alkottam, mely MATLAB szoftverben egy altalam kidolgozott
algoritmus segitségével diszkrét Iépésekben leképezi a hdcserélében létrejovd
folyamatokat. Ezen szamitas alapjan megallapitottam, hogy elméletileg ilyen médon 10-
15%-os primer energiafelhasznalas csokkentés érhet6 el.

Munkam tovabbi részét egy a tanszéken talalhato kisérleti berendezés - parasitd egységgel
torténd - tovabbfejlesztése tette ki, annak érdekében, hogy az elméleti szamitasokat
meérésekkel tudjam alatamasztani. Ennek részeként el6zetesen meg kellett becsulndm a
méreési tartomanyt, melynek ismeretében mar meg tudtam tervezni a komplett parasito
egységet, melynek segitségével pontosan be tudjuk allitani a levegd nedvességtartalmat.

A kutatds eredményei Uj berendezések tervezésénél vagy meglévok atalakitasanal
figyelembe vehetdk, illetve a tanszéken talalhato kisérleti berendezés tovabb fejlesztésével
tovabbi mérések, vizsgalatok folytathatok.
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FEJLESZTESI LEHETOSEGEK VIZSGALATA ADOTT
VALLALKOZASBAN

Investigating development opportunities in our company

Szerzé: Tubanszki David, miszaki menedzser szak, MSc Il. évfolyam

Témavezetd: Dr. Daréczi Miklés, egyetemi docens, Mlszaki Menedzsment Intézet,
Miszaki Gazdasagtan Tanszék

Alvallalkozbokkal gyartott termékek vizsgalata, a jelenlegi helyzet elemzése és a lehetdségek
felmérése. A dolgozat célja, hogy megvizsgaljam tobb projektvaltozaton keresztll azt, hogy
mi éri meg a ceégunknek: alvallalkozoval torténd gyartas, sajat gyartas, vagy a kettd
kombinalasa.
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CSOKOLADE 3D NYOMTATO KESZULEK FEJLESZTESENEK TERVE
GyroSys ChoKo'’s product development plan

Szerzé: Vendégh Adam, miiszaki menedzser szak, MSc Il. évfolyam

Témavezetok: Dr. Kovacs Imre, mesteroktatd, Miiszaki Menedzsment Intézet,
Alkalmazott Menedzsment Tanszék

Benkd Norbert, projektvezetd, PHX Technoligies Zrt.

A TDK munkam témaja egy Uj termék fejlesztési terve. A valasztasom cégunk egyik sajat
Otletébdl és tékebefektetésébdl megvalosuld projektjére esett, amelyet GyroSys ChoKo
munkanéven fejlesztettink ki. A nyomtaté tervezésénél részletesen megvizsgaltam a
piacon lévé konkurens eszkdzoket. A termékek elemzése soran feltart szamos informacié
segitségével funkcidanalizist, majd értékelemzést végeztem, hogy a fejlesztéshez
megfeleld tervezési tdmpontokat nyujtsak.

A Benchmarking elemzés utan megallapitom, hogy a termék kifejlesztése sikeres volt, és
egy olyan eszkdzt sikerult a piaci jelenlét hatarara emelni, amellyel - az elvart mikddéssel
kalkulalva - a piac vezet6 résztvevojévé valhatunk.

A 3D nyomtatas gyartasi eljaras szamos tertlettel fuzioba hozhatd, legyen szé egyedi
termék-eldallitasrol, vagy kis darabszamot felmutatd gyartasrol. Emiatt varhato, hogy ujabb
és Ujabb teruleteken fog megjelenni a 3D eljaras, igy a csokoladé nyomtatas bekapcsolasa
vallalkozasunkba surget6.

A jovére valo tekintettel szamos ujitast indokolt bevezetni, ahol a nyomtatni kivant csokoladé
szinezése, vagy tovabbi izesitése lehet a cél, azonban ehhez szikség lesz az eszkdz
atsorolasara, fejlesztésére.

Véleményem szerinte a GyroSys ChoKo egy olyan egyedulallé termék, amely nem csak
hianypotld szerepet tolthet be féleg az itthoni, de a kulféldi piacokon is, de kategoériajaban
kiemelkedd tulajdonsagaival versenytarsai folé emelkedhet.
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elnok:
tagok:

titkar:

helyszin:

Jarmiuitechnika szekcio

Dr. Korzenszky Péter, egyetemi docens, MEGI

Dr. Mathé Laszlé, egyetemi adjunktus, FOMI
Dr. Pillinger Gyorgy, egyetemi adjunktus, FOMI

doc. Ing. Juraj Maga, SUA Nitra
dr. ing. RAVAI NAGY Sandor, TU Cluj-Napoca

Bércesi Gabor, egyetemi tanarsegéed, FOMI

Tudastranszfer Kézpont, 11. terem
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EGYEDILEG EPITETT ELEKTROMOS AUTO UZEMELTETESI
SZEMPONTU VIZSGALATA

Operational examination of an uniquely built electric car

Szerzé: Balogh Béla, gépészmérndki szak, IV. évfolyam

Témavezetd: Dr. Bartfai Zoltan, egyetemi docens, Mechanikai és Géptani Intezet,
Mezbgazdasagi és Elelmiszeripari Gépek Tanszék

A koézuti kdzlekedésben az elektromos Uzem( hajtas fejlesztésének egyik lehetséges
alternativaja a bels6égésli motorral szerelt jarmivek rekonstrukcidja. Ennek
létjogosultsagat az eréforrason kivili fébb szerkezeti egységek idétallonak tind
konstrukcios megoldasai, illetve az egyes kultikus tipusokhoz kapcsolhaté egyéb, pl.
tarsadalmi érzelmi kotédések adhatjak.

TDK munkam célja egy csapatmunkaval elektromos tuzemuivé atalakitott Lada Nova 2105
tipusu személygépjarmi Uzemeltetési szempontu elemzése. Dolgozatomban vizsgalom a
megvalositott jarmi fébb szerkezeti egységeinek konstrukcios megoldasait a tovabbi
gépuzemeltetés szempontjabol mind a hasznalat, mind a miszaki kiszolgalas teruleteit
érintve.
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FEKUT HOSSZANAK VALTOZASA AZ ABRONCSNYOMAS ES A
GORDULESI SUGAR FUGGVENYEBEN

The change of braking distance in correlation of rolling radius

Szerzé: Falusi-Toth Zsolt, gépészmérndki szak, V. évfolyam

Témavezetdk: Farkas Csaba, egyetemi tanarsegéd, Folyamatmérnoki Intézet,
Méréstechnika Tanszék

Mezei Tibor, mestertanar, Folyamatmérndki Intézet, Jarmitechnika
Tanszek

Az autdzas jelenében az egyik legnehezebb médon meghatarozhaté paraméter a jarmu
fékutja. Sok tényezd befolyasolja, igy annak elére jelezhetésége nem egyszeril feladat. A
téma fontossaga a kozuti kdzlekedésben jelentés, hiszen a megfelelé adatokkal az egyes
kozuti balesetek megel6zhetdek lehetnek. A feltevésem az, hogy a pontos goérdulési sugar
ismerete lehetdve teszi azt, hogy megismerjuk az abroncs pillanatnyi gordulési keruletét. Ha
képesek vagyunk meghatarozni, hogy ez a kertlet miként alakul a fékezés soran, akkor
modellt allithatunk fel a fékut és a gordulési sugar alakulasara.

A kutaté munkamat tobb részre osztva végeztem el. A tervezésen tul elvégeztem egy sor
laboratoriumi  mérést a jarmd tomegkozéppontjanak meghatarozasa céljabdl, a
tapasztalatokat pedig a gyorsulasérzékel6 szenzor elhelyezésénél hasznaltam fel. Tovabba
allé helyzetben vizsgaltam a személygépjarmi abroncsanak nyomasat és gordulési
sugarat. Végezetll pedig egy maganuton és a Grupama tanpalya aszfaltjan végeztem
fékatmérést. A fékutakat 40, 50, 70, 90 és 110 km/h sebességnél mértuk meg, mivel a
KRESZ-ben is ezek a leggyakrabban hasznalt sebességek.

A mérési eredményeimbdl az tisztan leszirhetd, hogy van egy viszonylag szlk sav az
abroncsnyomasban, ahol a jarmi fékutja nagyban lerdvidil. Az is kivehetd, hogy az
alacsonyabb abroncsnyomasokon a fékut mar nem minden esetben rdvidebb, mint az
idealis nyomas esetén. A kerék gordilési sugara az elképzelteknek megfeleléen a fékezés
kezdetén nagymértékben csokkent, a tovabbi szakaszokon pedig lassan visszaallt az
eredeti allapotaba.

A kutatasom tovabbi célja az, hogy megfelel6 mennyiségi adattal a birtokomban egy olyan

fedélzeti rendszert alakitsak ki, amely visszajelzést ad a jarmi vezet6jének az
utviszonyokhoz képesti idedlis sebességrol és kdvetési tavolsagrol.
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TEREPI AUTONOM JARMU KONCEPCIOJANAK KIDOLGOZASA

Development of off-road autonomous vehicle concept

Szerzé: Fehér Dominik, mechatronikai mérnok szak, II. évfolyam

Témavezetd: Dr. Kiss Péter, egyetemi tanar, Folyamatmérnoki Intézet,
Jarmitechnika Tanszék

A palyamunka célja, a terepen autondm eszkdzok alapjainak lefektetése.

Targyalja autoném eszkozeink jelenlegi allasat, a meglévo rendszerek terepre torténd
implementalasanak lehetéségeit és nehézségeit. Attekinti a fejlédés lehetséges fébb
csapasiranyait €s hasznait.
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DIZELMOTOROK KEDVEZO UZEMI PARAMETEREINEK
MEGHATAROZASA

Determining the positive operating parameters of diesel engines

Szerzé: Jeszenszki Adam, gépészmérnoki szak, IV. évfolyam

Témavezetdk: Dr. Kiss Péter, egyetemi tanar, Folyamatmérnoki Intézet,
Jarmitechnika Tanszék

Dr. Bané Imre, vezet6 tervez6 mérnok, Peviktera Consulting Kift.

Mivel a dugattyus repulégépmotorok fejlesztése el van maradva igy a kisgépes piac a
gépjarmi motorok iranyaba nyitna, ezen belll is a dizelmotorok felé. A dizel motorok
ugyanis eljutottak arra a szintre, hogy kicsik kompaktak, megbizhatoéak és nagy teljesitmény
leadasara képesek.

TDK dolgozatomban bemutattam, hogy milyen fékpadokkal lehetséges megmeérni az adott
motor jellemz6 adatait, példaul: teljesitményt, nyomatékot, fajlagos fogyasztast.
Elkészitettem a mérési tervet, ami alapjan elvégeztem a fékpadi méréseket. A mért adatokat
feldolgoztam, kiértékeltem.
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BIO-HYBRID KEREKPAR MEGHAJTASANAK INNOVACIOJA

Innovation of the bio-hybrid bicycle drive

Szerzé: Bc. Tibor Legard, Nyitrai Mez6gazdasagi Egyetem, Szlovakia

Témavezetd: doc. Ing. Juraj Maga, Dr., Nyitrai Mez6gazdasagi Egyetem, Szlovakia

Dolgozatom célja egy bio-hybrid bicikli hajtas, amelyben az emberi er§ atvitelén volt a
hangsuly. Az aktualis hajtasok bizonyos jellemzdkkel és hatékonysagokkal rendelkeznek,
amelyek hianyosak. Uj meghajtassal nagyobb hatékonysagot lehet elérni, mint a jelenlegi
hajtas.

A javasolt hajtas taposo fajta, amely lényegesen hatékonyabb, mint az aktualis meghajtas.
Persze minden megoldasnak vannak elbnyei és hatranyai. A sebességvaltd volt a
legnagyobb probléma a javasolt hajtasnal. A jelenlegi kerékparok maximalis
sebességfokozat aranya 5, de a javasolt meghajtasnak a sebességfokozat arany 14,6. A
hatsé kerék 1/8 fordulattal forog, amikor az egyik pedal le van nyomva. Ez azt jelenti, hogy
a hatso kerék egy fordulatahoz a pedalmi két oldalat négyszer kell nyomni. A meghatarozott
sebességhez (20 km/h) 221Rpm-t kell elérnink. Ha pedalozassal 60 Rpm-t érunk el, akkor
a hatso kerék 15Rpm-el forog. Annak érdekében, hogy 220 Rpm-t érjlnk el, szlikséglink
van 14,6 sebességfokozat aranyhoz, ami tul nagy egy sebességvaltohoz. Két
bolygdkerekes sebességvaltot valasztottunk ugyanazzal a sebességfokozattal, ami 3,8.

Egy varosi kerékparra 6sszpontositottunk, amelynek 20as kereke van és 48 cm atmérgji
gumiabronccsal. Kényelmes sebességet 20 km/h atlagsebességre hataroztuk meg, de ez
nem jelenti azt, hogy a kerékparos nem lehet gyorsabb, mert a kényelmes fordulatszamot
60Rpm-re hataroztuk meg. Az optimalis fordulatszam kb. 80-100Rpm , de az mar nem
tartozik a kényelmes biciklizéshez.

Kényelmes teljesitménnyel, ami 40 W, elég ahhoz, hogy 16,5 km/h érjink el 90kg teljes
tomeggel és 0% emelkedéssel. A nagyobb sebesség eléréséhez segitségre van
szlikséglnk egy elektromos motorra, vagy nagyobb teljesitményhez. A teljesitmény az
elektromos motorvezérlé egységen keresztul allithatd. Az elektromos motor elegendd
teljesitményt nyujt a kényelmes utazashoz. A kerék méretének és teljesitményének
kdszdnhetben a BionX P250 DV-t valasztottuk. A jogszabalyok szerint a segédmotor nem
haladhatja meg a 250W-ot és a 25 km/h sebességet.

A megvaldsitdshoz 4 bolygdkerekes sebességvaltot, 2 szabadon futét és egy
differencialmit kellet bes(riteni a hatsé kerékagyba, amely megakadalyozza a pedalok
csuszasat.
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EGYEDILEG TERVEZETT ELEKTROMOS JARMU FELUGYELETI
RENDSZERENEK TERVEZESE

Uniquely plan of the supervisory system of the electric vehicle

Szerzé: Schillinger Zsolt, mechatronikai mérnoki szak, Il. évfolyam

Témavezetdk: Lagymanyosi Attila, egyetemi adjunktus, Mechanikai és Géptani
Intézet, Gépszerkezettan Tanszék

Gerda Istvan Zsolt, vezérigazgato, BZKS Zrt.

A villanyautézas terlletén nagyon fontos az elektromos aram tarolasa és annak
korulményei. Célom ezeknek a korulményeknek az optimalis biztositasa, és vizualis
megjelenitése.
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BELSOEGESU MOTORRAL SZERELT SZEMELYGEPKOCSI
ELEKTROMOS JARMUVE ALAKITASA

Converting an automobile fitted with an internal combustion engine into an
electric vehicle

Szerzd: Zsamboki Péter, gépészmérnoki szak, IV. évfolyam

Témavezetd: Dr. Bartfai Zoltan, egyetemi docens, Mechanikai és Géptani Intezet,
Mezbgazdasagi és Elelmiszeripari Gépek Tanszék

A kozlekedés meghatarozé fejlesztési iranya a belséégéslii motorra alapozott hajtas
kivaltasat lehetbvé tevd alternativak kutatasa. Ennek elsédleges célja a kornyezetterhelés
jelentés mértekld mérseklése mind a karosanyag kibocsatas-, mind a zajterhelés csokkentés
vonatkozasaban. Az egyik igéretes alternativa az elektromos hajtas megbizhaté kialakitasa,
€s annak elterjesztése.

TDK munkam témaja egy bels6égési motorral szerelt személygépkocsi elektromos tUzemi
jarmivé alakitasanak koncepcioja, egy a gyakorlatban megvalédsitott fejlesztés példajan
keresztll. Dolgozatomban ismertetem a munka soran felmerult miszaki problémakat, és
azok lehetséges megoldasait.

34



SZIE-GEK Tudomanyos Diakkéri Konferencia 2018

Gyartas, anyagtudomany és mechatronika szekcio

elnok:
tagok:

titkar:

helyszin:

Dr. Kalacska Gabor, egyetemi tanar, GETI

Dr. Pataki Tamas, egyetemi adjunktus, GETI
Dr. Kari-Horvath Attila, egyetemi adjunktus, GETI

Dr. Medgyes Balint, egyetemi docens, BME ETT
Saranké Adam, PhD hallgato, GETI

Tudastranszfer Kozpont, 12. terem
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EKSZIJHAJTASOK VIZSGALATA AZ EKSZiJ RELATIV MOZGASAIN
KERESZTUL

Examination of the v-belt drive behavior through the v-belt relative motions

Szerzé: Balassa Zsolt Ferenc, gépészmérndki szak, IV. évfolyam

Témavezetdk: Dr. Gardonyi Péter, egyetemi tanarsegéd, Mechanikai és Géptani
Intézet, Gépszerkezettan Tanszék

Dr. Katai Laszlé, egyetemi docens, Mechanikai és Géptani Intézet

A mezbgazdasagi gyakorlatban a gépegységek energiaellatasara elterjedten hasznalnak
rugalmas vonoelemes hajtasokat, amelyek eldényei kozott szerepel a nagy térbeli
athidalhatésag, rugalmas nyomatékatadas, csucsterhelések altal keltett rezgések
csOkkentése, egyszerl szerkezeti felépités. A mezdgazdasagi gépeken a rugalmas
hajtasok kozul az ékszijhajtasok terjedtek el leginkabb, ezért a kutaté munkam is erre a
hajtasatvitelre iranyul. A jol méretezett ékszijhajtas amellett, hogy fordulatszam és
nyomatéktartd, kis teljesitményveszteséggel dolgozd energiaatviteli szerkezet, igen
elényodsen rugalmas és rezgéscsillapitd tulajdonsaggal is bir.

Az ékszijhajtasoknal a keruleti er6 atadasa kotélsurlodas elvén kovetkezik be, amelynek
fenntartasahoz a szij megfeszitése sziikséges. Az atviheté nyomaték nagysagat a szij és a
szijtarcsa kozti er6zaras, azaz a surlédasi er§ hatarozza meg. A kotélsurlodasi modell
statikus, idealis kotél esetében érvényes, ezaltal a szijhajtas viselkedésének leirasara csak
kozelitéssel alkalmazhato.

Célom a valés szijhajtas mikodésének megértése érdekében zemhasonld kériimények
mellett mérésekkel igazolni az eddigi szijhajtassal kapcsolatos ismereteket. Tovabba a
kutatdbmunkam célja a Gépszerkezettan Tanszék, Hajtastechnikai Kutatdécsoport altal
meghatarozott un. valds atfogasi szog vizsgalata a hajtasparaméterek fliggvényeben.

A kutatomunkam soran elsé lépésben a hajtast makroszinten nézve meghataroztam egész
rendszerére nézett csuszast és az Uzemkozben fellép6 erbviszonyokat.

Ezt kdvetben Uzemhasonld korulmények kozott vizsgaltam az ékszij mikroszintd relativ
mozgasait. A Kisérletek soran nagy rogzitési sebességgel (2000 kép/s) készitettem
felvételeket a szijhajtasrol, majd a hajtaselemek mozgasat képfeldolgozas segitségével
vizsgaltam.

A kutatomunkam eredménye segitséget ad az é€kszijhatas viselkedésének jobb

megértéseében, illetve a hajtas optimalasaban nyujthat segitséget a gyakorlé mérndkok
szamara.
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ORGANIKUS FELULETEK 3D FOTOMETRIAS SZKENNERELESI
LEHETOSEGEINEK VIZSGALATA

Investigation of 3D photometric scanning possibilities for organic surfaces

Szerzé: Dankhazi Daniel Norbert, gépészmérndki szak, 1V. évfolyam

Témavezetdk: Dr. Zsidai Laszlé, egyetemi docens, Gépipari Technoldgia Intézet,
Gépuzemfenntartas Tanszék

Dr. Korzenszky Péter, egyetemi docens, Mechanikai és Géptani
Intézet, Mezd6gazdasagi és Elelmiszeripari Gépek Tanszék

Dolgozatomban, a napjainkban rohamosan terjedé 3D szkennerelési eljarasok kozul egy uj
iranyvonalat képviseld mddszert a sztereoszkopia és a fotometria innovativ kombinacidjat
alkalmazé digitalizalo eszkoz lehetbségeit vizsgalom. A korabban orvosi alkalmazasra
kifejlesztett eszkdz lehet6ségei mara kiszélesedtek és az egyéb organikus (nem analitikus)
szabad fellletek széles valasztékahoz hasznalhato.

Ez a mddszer digitalis modell eléallitasahoz a sztereoszkdpia és a fotometria korszerl
kombinaciojat alkalmazza, amellyel nagy pontossag és felllethliség érhetd el a fellleti
texturak és szinek (8 bites RGB-szinkddok) megtartasa mellett.

Munkam f6 célja a modszer megismerése és lehetéségeinek feltérképezése mellett a
hagyomanyos lézeres letapogatdé mddszerekkel nem digitalizalhatd, lassan mozgo,
elmozduld, valtozé organikus fellletek (pld. emberi arcok) 3D szkennerelése. Tovabbi
célom még ezen kivil a fotometria alkalmazhatésaganak vizsgalata mezdgazdasagi
terlleten, ahol termések, novények apritékok és talajfellletek digitalizalasat tervezem
elvégezni.
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SMT GYARTOSOR ES KISZOLGALO RENDSZEREK UZEMBE
HELYEZESE ES FEJLESZTESE

Startup and improvement of SMT production line and support systems

Szerzé: Felvari Adam, gépészmérnoki szak, 1. évfolyam

Témavezetdk: Dr. Mathé Laszlé, egyetemi adjunktus, Folyamatmérnoki Intézet,
Jarmitechnika Tanszék

Goncz Norbert, fejleszté mérndk, EbK Hungary Kift.

El6zetes kutatasaim alapjan elmondhatd, hogy nagyon kevés kis szérias elektronika és
prototipus gyartassal foglalkoz6 cég talalhatd, emiatt indokolt egy ezekre alkalmas
gyartésor létrehozasa ott, ahol a cég kutatassal, fejlesztéssel, innovacioval foglalkozik. J6
példa erre az EbK Hungary Kft., a Szent Istvan Egyetem Gépészmérnoki Karanak partner
intézmeénye, ahol TDK munkamat elvégezhettem. Dolgozatom célja kis szérias elektronika
és prototipus gyartasra alkalmas SMT (Surface Mounted Technology) gyartésor tervezése,
Uzembe helyezése, valamint termék elballitas a gépeken. Munkamat irodalomkutatassal
kezdem, amely soran attekintem az elektronikai gyartassal kapcsolatos szakirodalmat, majd
ezek alapjan elvégzem a gyartosor elemeinek kivalasztasat, azok Uzembe helyezését,
beallitasat, valamint egy adott termék gyartasat. A prébagyartast kovetben minéseg
ellenérzést és a gépek optimalizalasat elvégzem.
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VEZERLOK AUTOMATIKUSAN OPTIMALIZALT MOZGASIRANYITASA
CAD FILE ALAPJAN

Automatically optimized motion control of the controllers based on CAD files

Szerzé: Garai Vendel, gépészmérnoki szak, MSc Il. évfolyam

Témavezetdk: Dr. Janosi Laszlé, egyetemi tanar, Gépipari Technoldgia Intézet,
Mechatronika Tanszék

Dr. Keresztes Rébert Zsolt, egyetemi docens, Gépipari Technoldgia
Intézet, Géplzemfenntartas Tanszék

Jelenleg az iparban gyakran ugy torténik a termékvaltas a kilonb6zé CNC berendezések
esetében, hogy egy programozé atirja a programot a vezérlében. Ez id6- és koltségigényes
folyamat. Ha azonban egy szoftver az uj termék CAD modellje alapjan generalja a vezérl6
altal futtathaté programot, a termékvaltas lerévidilhet. Tulajdonképpen erre a feladatra
talaltak ki a CAM szoftvereket, viszont ezek elsésorban ipari CNC gépek programozasara
készlltek, és az iparban gyakran fordulnak el6 mas feladatok is (példaul: ragasztas,
|ézergravirozas stb.), amelyeket kulonb6z6 manipulatorok hajtanak végre. Mivel a Festo
Kft.-t mar tébb partnere is megkereste ilyen jellegl igényekkel, igy elkezdték feltarni a
problémat, és miutan felhivtak ra a figyelmemet, ugy dontéttem alaposabb vizsgalatot is
erdemel ez a terulet. Ebben a TDK munkaban azt tiztem ki célul, hogy egy olyan programot
fejlesszek, amely képes DXF fajlokat automatikusan G-koédda alakitani; illetve az igy nyert
CNC programot mérések alapjan 6sszehasonlitani mas CAM szoftver (Edge CAM)
alkalmazasaval nyert G-kéd eredményeivel.

A vonatkozo szakirodalom attekintése utan arra kovetkeztetésre jutottam, hogy ilyen jellegi
Osszehasonlitdst még nem végeztek az altalam hasznalt fejlesztéi kornyezetben
(CoDeSyS) irt programmal. Ezért el6szor készitettem egy programot a Festo YXMx
Kompakt Handling Redszerére, amely képes a fent emlitett fajlkonverziéra, valamint az igy
nyert G-kod végrehajtasara két dimenzidban. A programfejlesztés soran egy egyszeri
algoritmusbdl indultam ki, azt alakitottam at, bévitettem ki. A programot CoDeSyS nyelven
irtam meg, mivel ez altalanosnak szamitd programozasi nyelv a vezerlék vilagaban, és igy
konnyen atlltethetd a kész program egyik PLC-r6l a masikra.

Ezutan terveztem egy mérdberendezeést, és a segitségével megvizsgaltam a kiértékeléshez
szukséges paramétereket. Ehhez a Kompakt Handling Rendszert hasznaltam, amely
tulajdonképpen  Descartes-koordinatarendszerli  manipulator.  Raszereltem  egy
|ézergravirozoéfejet, és a berendezésen mar alapbdl volt egy kamera, igy a gravirozas utan
készllt képek segitségével dssze tudtam hasonlitani a palyakdvetés pontossagat mindkét
esetben az eredeti DXF-fajl koordinataival.

Végezetul levontam a kovetkeztetéseimet, és meghataroztam a tovabbi kutatasi
lehetbségeket a témaval kapcsolatban.

A kutatasommal részt veszek az Uj Nemzeti Kivalésag Programban.
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TOBBRETEGU ACELOK MECHANIKAI TULAJDONSAGAINAK
VIZSGALATA

Szerzé: MALI Balint Lérinc, Technical University of Cluj-Napoca, North
University Center Baia Mare, Faculty of Engineering, Machine
Manufacturing Technology, B.Sc.

Témavezetd: RAVAI NAGY Sandor, Technical University of Cluj-Napoca, North
University Center Baia Mare, Faculty of Engineering, IMTech
Department.

Dolgozatomban 6sszehasonlitdé tanulmanyt mutatok be, mely a tdbbrétegl acél pengék
mechanikus tulajdonsagainak a vizsgalatat tartalmazza.

A rétegelt peng mechanikai tulajdonsaga lényegesen eltér a mono-acél pengéjétdl.

A kisérlet soran kulonb6z6 anyag parositasokat hasznalok melyeket szakitdé prébanak,
utbmunkanak és keménység merésnek vetettem ala.

A mért eredményeket a mono-acélbdl készult probatestek mérési eredmeényeivel
0sszehasonlitottam és elemeztem.

A kisérlet soran hasznalt anyagok:
- Mag:
o 1.3505 (100Cr6)
o 1.4528 (N690)
o 1.2003 (75Crl)
- Burkolat
o 1.2003 (75Crl)
o 1.7107 (65SiCr7)
o 1.4308
o 1.4034

Az kialakitott parositasok (3 rétegli anyag):

- Mag: 1.3505 59-60HRC / Burkolat: 1.7107;
- Mag: 1.3505 59-60HRC / Burkolat: 1.2003;
- Mag: 1.2003 59-60HRC / Burkolat: 1.7107,
- Mag: 1.3505 59-60HRC / Burkolat: 1.4308;
- Mag: 1.2003 59-60HRC / Burkolat: 1.4034;
- Mag: 1.3505 59-60HRC / Burkolat: 1.4034;
- Mag: 1.2003 59-60HRC / Burkolat: 1.4308;
- Mag: 1.4528 59-60HRC / Burkolat: 1.4034;
- Mag: 1.4528 59-60HRC / Burkolat: 1.4308;

Tobb rétegbe kovacsolt probatestek:
- 1.3505 + 1.7107, 250 réteg, 59HRC
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PAULOWNIA TOMENTOSA — CSASZARFA TERMESZTESE

Cultivation of Paulownia tomentosa

Szerzé: Bc. Mészaros Maté, Nyitrai Mezdgazdasagi Egyetem, Szlovakia

Témavezetd: doc. Ing. Juraj Maga, Dr., Nyitrai Mez6gazdasagi Egyetem, Szlovakia

Az elmult években a csaszarfak kulonbozd tipusai egyre jobban elterjedtek Eurdpa
orszagaiban. A csaszarfa Kdozép- és Nyugat-Kinabdl szarmazo fafajta, amely egyedulallo
novekedeési iramot bizonyitott Magyarorszagon és Szlovakiaban is. Az energiaszukséglet
novekedése és a biomassza iranti egyre nagyobb kereslet megkoveteli, hogy minél rovidebb
idGintervallumban  minél nagyobb mennyiségli faanyagot tudjunk el6allitani.
Kivancsisagomtdl hajtva kezdtem el foglalkozni a csaszarfakkal, hogy kideritsem milyen
kornyezeti hatasai vannak az 6shonos novényeinkre és igazak-e az allitAsok a gyors
ndvekedésérdl. Dolgozatomban az ezzel kapcsolatos tapasztalataimat és eredményeimet
dolgoztam fel.

Személyes tapasztalataim 2015 decemberéig nyulnak vissza, amikor elkezdtem magrél
szaporitani az elsé csaszarfaimat. Az elsé kisérletek alkalmaval mar életerés palantakat
sikerllt nevelnem, amelyek a 2016-os év folyaman killtetésre is kerlltek. Ekkor 50 darab
fat figyeltem kulonb6z6 viszonyok kdzott. Az akkor szerzett tapasztalatok alapjan dontottem
ugy, hogy 2017-ben nagyobb terlleten fogok foglalkozni a neveléslikkel, amit a csaladunk
10 aras kertjében terveztem el.

Az igazi munkalatok 2017 marciusaban kezd&dtek, amikor killtetésre kerult 30 darab az
immar 1 éves tovekbbl. Ez a mennyiség lett bdvitve elbszor juliusban 20, majd
szeptemberben tovabbi 20 csaszarfaval. Az egyes egyedek 3 méteres sor és tétavolsagra
lettek elhelyezve. A késbdbbiekben kiderllt, hogy ezek a tavolsagok megfeleléen lettek
kivalasztva. Ev végére a legmagasabb fak elérték a 250 cm-es magassagot és a 15 cm-es
torzskeriletet.

A 2018-as évben tovabbi bdvitést nem végeztem. Mar csak a meglévd 70 darab csaszarfa
ndvekedésritmusat figyeltem, ami alatt nagyon sok tapasztalatot szereztem. Kulonb6zé
viszonyok és visszametszések tesztelésével Osszehasonlitasokat végeztem melyik
modszer a legmegfelelébb a csaszarfak ndvekedéséhez.

Eredményként a 2018-as évet tobb 7 métert megkodzelitd faval zartam, amelyek rohamos
ndvekedésen mentek keresztll az évek soran. A ndvekedésrdl vezetett dokumentacioim
alapjan fontos kovetkeztetéseket tudtam levonni, amelyekbél kideril melyik médszer volt a
legkedvezbbb.
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3D NYOMTATOTT FEM-KERAMIA KOMPOZITOK SZILARDSAGI
VIZSGALATA

Testing of 3D printed metal-ceramic-composite materials

Szerzé: Nagy Zoltan, gépészmérnoki szak, IV. évfolyam

Témavezetd: Dr. Szakal Zoltan, egyetemi docens, Gépipari Technoldgiai Intézet,
Anyag és Geépgyartastechnologia Tanszek

TDK dolgozatomban szeretnék bemutatni egy uj, korszerlG technoldgiat, a 3D
fémnyomtatast, annak elméleti és gyakorlati hatterét, illetve az ezzel a modszerrel készult
probatestek, alkatrészek vizsgalatanak eredmeényeit.

A 3D nyomtatas, az additiv gyartastechnolégiak lehetévé teszik olyan testek, alkatrészek
létrehozasat, melyek hagyomanyos technoldgiakkal nem vagy csak nehezen
kivitelezhetéek. A fémnyomtassal akar kozvetlenul beépithetd, hasznalhato, igen jo
szilardsagi paraméterekkel rendelkezd alkatrészekhez jutunk. Fém-keramia kompozitok
alkalmazasaval tovabbi kivant tulajdonsaggal ruhazhatok fel, ezek az anyagok, példaul
kedvezbbb triboldgiai tulajdonsaggal, hévezetési tényezével, vagy hétagulasi tényezdvel
rendelkezhetnek, azonban varhatéan a hozzaadott keramia szemcsék okan a szilardsagi
paraméterek romlanak.

A munka soran a tér Kkulénbdzb iranyaba nyomtatok probatesteket, amelyeken
szakitévizsgalatot és Chaphy-féle Utévizsgalatot végzek, valamint fémtani mikroszkdpi
csiszolatokat készitek. A kutatas soran feltarom, hogy van-e izotrép tulajdonsaga a 3D
fémnyomtatott alkatrészeknek.

A kutatds soran a TCT Hungary kutatom(ihelyében készllnek alapfémet tartalmazoé és
keramia tartalmu probetestek is. A munka soran elvégzem a méréseimet, és
O0sszehasonlitom az eredeti alapanyag szilardsagi tulajdonsagait a keramia tartalmu
kompozittal. Jelen kutatasban azt vizsgalom, hogy a hozzaadott keramia hogyan
befolyasolja a vizsgalt fémek szilardsagat. A felhasznalt anyagok az 1.2709 szerszamacél,
az aluminium és a CuZn28 sargaréz.

A kutatds a TCT Hungary Kft. és a Szent Istvan Egyetem egylttmikodése révén
valosulhatott meg.
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MESZHIDRAT ADAGOLASANAK AUTOMATIZALASA

Automation dosing of the hydrated lime

Szerzé: Bc. Sandor Marian, Nyitrai Mezégazdasagi Egyetem, Szlovakia

Témavezetd: doc. Ing. Juraj Maga, Dr., Nyitrai Mez6gazdasagi Egyetem, Szlovakia

Ezen munka elsédleges célja a kornyezetvédelem volt. Megvalositasat a zsérei
mészgyarban (Nyitra megye, Szlovakia) végeztik, ahol a mész kiégetésére nagykapacitasu
kemencékben kerul sor. Tuzelbanyagként fosszilis tlizel6anyagokat hasznalnak. A gyartas
folyaman viszont az egészségre és a kdrnyezetre nézve is artalmas gazok keletkeznek, ezt
atényt az emisszio ellenérzések is kimutattak. Ezen oknal fogva szikségessé valt az
artalmas gazok (SO2) kibocsatasanak megszintetése. Laboratériumi kisérletek soran
bebizonyosodott, hogy a mészhidrat megkodti a keletkez6 karos gazokat. Mészhidrat
tulajdonképpen a gyar terméke is egyben, ezért Iétre kellett hozni egy egyszerli adagold
berendezést, amely bizonyos adott iddintervallumokban mészhidratot szallit a kibocsatott
gazok szlir6berendezésbe. Sikertlt egy PLC rendszer(i automatizalt adagolét épiteni, amely
iranyitja és egyben ellenérzi is érzékelbk segitségével az egész adagolasi folyamatot. Egy
hetes tesztelés utan sikerult megszlintetni a karos gazok kibocsatasat, ezért nagy igény volt
ra, hogy tovabb legyen fejlesztve a rendszer és maga az adagolasi folyamat is. A fejlesztés
soran sikertlt elérni, hogy a rendszer zembiztos és megbizhato legyen.

Gyakorlatilag a technolégiai eljaras azzal kezdédik, hogy egy nagy tartalybdl, ahol allandé
ellenérzés alatt all a mészhidrat mennyisége (ultrahangos érzékel§ segitségével), egy
nagyteljesitményl egyenaramu motorral hajtott szallitdcsiga segitségével elszallitjuk egy
kisebb tartalyba. Az emlitett villanymotort PLC iranyita PWM modulacié segitségével.
A kisebb tartalybdl a sziréberendezésbe szintén egy szallitécsiga viszi a mészhidratot,
amelyet egy haromfazisu aszinkron elektromotor hajt. A motort szintén PLC vezérli
frekvenciavalton keresztll. A felhasznalt programozhaté logikai egység- PLC egy Siemens
S7-1200 — as tipusu. Ez azért szikséges, mert a kemence telejsitményétél fligg, hogy
pontosan milyen mennyiségld meészhidratnak kell a rendszerbe kerllnie, hogy
megszintessik a keletkez6 karos gazokat. Ezen oknal fogva, gyakorlatilag szikséges
a villanymotormotor  fordulatszamanak valtoztatdsa a kemence teljesitményének
fuggvényében. A kemence hémérsékletét egy Pt100 héelem érzékel6 segitségével tudjuk
nyomon kovetni. A mért értékeket a PLC kiértékeli, majd az adatok alapjan vezérli
a frekvenciavaltét. Természetesen az lUzembiztonsag miatt tovabbi indukciés érzékelbk
vannak elhelyezve az adagolé gép egyes pontjain. A fejlesztés legutolsé része pedig az
adagolasi folyamat vizualizacidja szamitogépen keresztil. Ez a rész a mai napig fejlesztés
alatt all.
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Monitoring the road pavement is a challenging task. It is ensuring safety and comfort to the
various road users, from pedestrians to drivers. It is good to have information on
infrastructure quality which allows road managers to guarantee an adequate maintenance.
Several efforts exist for developing a method which can automatically detect potholes.

Vibration-based method uses accelerometers in order to detect potholes. These methods
require small storage and can be used in real-time processing. However, vibration-based
methods could provide the wrong results, for example, that the hinges and joints on the road
can be detected as potholes and that potholes in the centre of a lane cannot be detected
using accelerometers due to not being hit by any of the vehicle’s wheels.

3D laser scanner methods can detect potholes in real time. However, the cost of laser
scanning equipment is still significant at the vehicle level, and currently these works are
focused on the accuracy of 3D measurement. Stereo vision methods need a high
computational effort to reconstruct pavement surfaces through matching feature points
between two views so that it is difficult to use them in a real-time environment.

A 2D image-based approach has been focused only on pothole detection and is limited to a
single frame, so it cannot determine the magnitude of potholes for assessment. Although
these vision-based methods are cost-effective compared with 3D laser scanner methods, it
may be difficult to accurately detect a pothole using these methods because of the distorted
signals generated by noise in collecting image.

This thesis aims to summarize information from synergy of this methods. Important part of
work is to do experimental research, which should include: data collection, selection of the
filtering process and pothole detection. The GPS is also will be used to know in real time the
location of vehicles and of road surface anomalies. The results of this research will help to
create app for the driver and government. In addition, we can make statistical diagram on
how many times one car goes through these potholes in a year.
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DESIGNING TEST EQUIPMENT IN TRUCK LOAD SAFETY FIELD
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Woven belts made of polyester fibers used for keep the load fixed on trucks. Main aim in our
case that make tests on belts under static forces and define the mechanical properties of
the material with the designed test equipment. At the test equipment working content, it's
followed the principle of tensile test system. In order to this situation design planned as one
point of the belt is fixed and other point is wunder the pulling force.
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Global energy markets indicate that fossil fuels and gas will play an important role in the
next two decades and this industry consumes 10% of production to meet its energy needs,
leading to an upward trend in greenhouse gas production.

The energy storage industry is making significant advances in technology and marketing
levels as an important solution in overcoming the problem of changing energy markets,
fluctuating demand and the depletion of traditional hydrocarbon technologies as well as the
storage of renewable energy, which is one of the biggest obstacles. The studies show that
technical solutions for renewable systems are more cost effective and cheaper in the near
term.

Eastern European countries, such as Hungary, suffer from a lack of use of renewable energy
resources such as solar energy, even it has the high ration of the solar index, relative to total
production. At the same time, some countries are under less solar radiation, but at a higher
rate of use, such as Germany and the Czech Republic.

Many of these countries use industrial technologies that need low or sometimes high-
temperature water, which can be made available using renewable energies.

Milk pasteurization is characterized by its wide spread among small and medium enterprises
and its low temperature requirements. It requires two main cleaning and heat treatment
processes.

This paper will discuss the possibility of investing a solar thermal panel for use in the low-
temperature pasteurization process.

Keywords: soar panel — industry — energy
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Big-Data refers to the new type of complex data that requires high resources to handle and
analyze. Its complexity requires untraditional applications for processing and analysis. Big-
Data is captured from several resources and could be utilized at many fields based on the
type, sources and the goal of utilization.

Different quality management and business development practices were applied in order to
obtain high quality products/services and to optimize business operations. However, the
new term “Big-Data” and its technologies, in addition to the new trends in industry, hence,
Industry 4.0 features, could be utilized to improve different schemes of quality management
and business development. Hence, improving customer satisfaction, handling smart market
analysis, predicting consumer behavior, supply chain optimization, and warehousing
management.

This paper highlights some suggested applications for big-data to improve the quality
practices at the fields of production/services, and business development. The paper will
suggest a general scenario that connects the best practices of utilizing big-data applications
and quality improvement as well as business development at different fields of business.
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During the master’s degree were carried the experiments that contained the determination
of the tensile strength in threads. Experiments have been made to determine the thread
tensile strength designed on both numerical controlled machines and manual threading
machines. For the material we used a polyurethane board, Necuron 1001, with excellent
physical and machining properties. The test pieces were both 16 mm thick and the threads
were made following the rule L=D and L=2D (where L is the length of the thread and D the
diameter of the thread). For the threading process was used the same tool on both numerical
controlled machine and manual machine. Regarding the cutting regime were used the
followings: 90, 300, 750 rpm on the manual threading machine and 90, 300, 750, 1000, 1500
rpm on the numerical controlled machine. Threading was done both in the presence and in
the absence of oil.

The actual determination of the tensile strength on the threads was performed on the TC
1000 machine. During the experiment, due to the fragility of the Necuron 1001, cracking and
plucking of the material has occurred. Also, traces of the test piece and the material were
seen on the screw used in the experiments.

After completing the two parts of the experiments, diagrams regarding the variation of the
values were made following the experimental determination. The differences regarding the
threads tensile strength became more useful to visualize due to the differences shown in
the diagrams. We must consider all the factors that contribute to determinate the final thread
resistance in order to achieve the perfect environment for this to happen. Elements like the
material, the cutting regime, the tool, the presence of the oil are decisive factors for the final
resistance of the thread.
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In the forthcoming Industry 4.0 (14.0), the use of automated sensors and machines is
anticipated being leveraged to a higher level, based on the existing technical, mechatronics
synergy of mechanical, electrical equipment and computer control/support system, or
usually referred as a Computer Integrated Manufacturing (CIM). Meanwhile, with the
popularity of Lean Manufacturing (LM), the need to reduce the total lead-time of a product
is deliberately taken into consideration, which forces the integrate of Quality Control (QC)
activities into manufacturing line, in order to aim at a reduction of fault-detecting time, cut
down the needed personnel in a separate QC department. The necessary of In-Station
Quality (1SQ), according to Right-at-first-time philosophy, also urges the restriction of human
errors, and the immediate preventive action against product defect right after it is
recognized. This paper composed the sate-of-the-art method of employing fault-detecting
and fool-proofing in manufacturing activities. Through a thorough literature research,
previously used in-line systems and equipment are discussed, with their application context,
respective pros and cons. Conclusion and modification suggestion are delivered, in terms
of enhancing the efficiency of those systems’ operation. Further incorporation of
mechatronics devices and human interaction can be considered in future research, which
suits the trend of 14.0 worldwide.

Keywords: Industry 4.0, Lean manufacturing, Fault-detecting, Poka-yoke, 1SQ.
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Since stemmed from Japan, Lean Manufacturing (LM) now has worldwide spread.
According to many Lean genealogy studies, the initial concept now evolve to many branches
of manufacturing and production management, includes area i.e. maintenance, inventory,
quality & productivity, human resources, etc. Through the East to the West, the application
of Lean has been modified, tailored according to the culture in which the manufacturing
plants placed. In the West, Visegrad group currently steps into further integration phase,
enhances the advance of production, meanwhile in the East, ASEAN Free Trade Area
(AFTA) is an emerging trade bloc with the agreement of supporting the local manufacturing
in ASEAN, cuts down the Non-value-added (NVA) waste. The existing gap between two
parties urges the amendment and modification, in management procedures as well as aware
concepts. This article compares the utilization of Lean in Visegrad and AFTA countries: the
employed concepts, thinking, tools, etc. takes into consideration the original version in
Japan. Factors that evoke the difference will be discussed, and a model is consequently
suggested, which can later be used in research to predict the change should be made, or
the criterion should be fulfilled to continue improving the effectiveness of Lean
manufacturing.
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