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Felvétel kovetelményei
Gépipari technolégiai szakmérndk |Gépipari technoldgiai szakember

» Alapképzésben vagy féiskolai szintd * Természettudomanyos alap- (BSc),
képzésben szerzett gépészmerndki, féiskolai vagy egyetemi szintl, (nem
mezbgazdasagi gépészmerndki, mez6- muszaki) kepzésben szerzett diploma.
gazdasagi és élelmiszeripari gépeész-
meémoki, muiszaki menedzseri (gepész » Legalabb két eves szakmai gyakorlat.
szakiranyon),  kénnydiparn - mérndki,
kézlekedés mérndki, ipari termék- és
formatervezé mernoki, had- es
bizton sagtechnikai mérnéki diploma.

 Mas szakon szerzett mérndki diplomak
esetén egyedi elbiralas szerint, vagy
meghatarozott diszciplinakbol  elbirt
kredit megszerzése a feltétel.

» Legalabb kétéves szakmai gyakorlat.

Képzési ido
3 felev

] A képzés soran elsajatitando kompetenciak, tudaselemek
Altalanos kompetenciak:
- a memdoki tevekenyseghez szukseges termeszet- €s gazdasagtudomanyi ismeretek,

a korszerl informacios és kommunikacio s technolégiak felhasznaldi szintl ismerete,
elkbtelezettség a kérnyezetvédelem irant,

j6 munkaszervezd es integrald képesseg,
j6 kommunikacios készség magyar és legalabb egy idegen nyelven,
az élethosszig valo tanulas iranti elkételezettseg.

Szakmai kompetenciak, tudaselemek, megszerezhet6 ismeretek:
- agepek, a berendezések, mechatronikai eszkdz6k gyartasahoz és
Uzemfenntarta sahoz kapcsolodoé ismeretek;
- akorszerl mérndki anyagok €s azok alkalmazasanak ismerete;
- az yj gyartasi es Uzemfenntartasi technolégiak, valamint mindezen

tevékenységekhez tartozd kérnyezetvédelmi problé mak és azok megoldasainak
Ismerete;

- az informatika alkalmazasa a felsorolt tertileteken.

A szakképzettség alkalmazasa konkrét kérnyezetben
A képzés soran elsajatitott ismeretek, €s a megszerzett veégzettség a
szakkdzepiskolak szaktanarainak tovabbképzésében, gépgyarak tervezd,
gyartd és uzemfenntartdé mérndkeinek tovabba valamennyi termeldlizem
uzemfenntartéd mérndkeinek a tevékenysegi kérében hasznalhatok.



Kedves Mérnok Hallgato!

Koszontjuk a Szent Istvan Egyetem Gépészmérnoki Kar altal szervezett Gépipari
technoldgiai szakiranyu tovabbképzési (szakmérnoki) szakon! Utmutatonkban a
képzeéssel kapcsolatos legfontosabb tudnivaldkat foglaltuk dssze.

Tanulmanyaihoz sok sikert kivanunk!

A gépipari technoldgiai szakiranyu tovabbképzés célja

Olyan gépipari technolégiai szakmérnokok képzése, akik alkalmasak gépek
és gépészeti berendezések gyartasara, lizemeltetésére és fenntartasara, a gépipari
technologiak tervezésére, bevezetésére illetdleg alkalmazédsara, a munka
szervezésére €s iranyitasara, a miiszaki fejlesztés, kutatas és tervezés bonyolult
feladatainak ellatasara a munkaerdpiac igényei szerint, tovabba kell6 mélységi
elméleti és gyakorlati ismeretekkel rendelkeznek ezen ismeretek atadasara is.

Az oklevélben megnevezett szakképzettseg
Eldtanulmanytdl fliggden:

Geépipari technoldgiai szakmérnok
Geépipari technoldgiai szakember

A képzes:
— Félévek szama: 3
— Kontakt 6ra: 705 ora
— Onallo felkésziilés: 1995 6ra
— Osszes Graszam: 2700 ora

— Osszes kredit pont: 90 kredit.
A diplomamunka elkészitésére a 3. félévben a kotelezé orarendi elfoglaltsag

mellett kertl sor.

A képzés soran havonta egy-két alkalommal péntekeken, szombaton kerilnek
megrendezésre az adott félévhez tartozé kontaktorak, valamint lehet6ség van
kdztes hetvégéken fakultativ konzultaciora is.

Tantargyi kovetelmények
A hallgatok a tantargyakban szerzett ismeretekrdl 12 kollokviumon, 2
gyakorlati jegy és 2 alairds megszerzésével tesznek tanisagot.
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A diplomamunka kdvetelménye

A hallgatok a masodik szemeszterben témat véalasztanak, amely szorosan
kapcsolddik egy-egy gyakorlati probléma megoldasahoz. A diplomamunka
elkészitése ~ komplex  gyartastechnoldgiai,  gépuzemfenntartdsi  vagy
mechatronikai feladat kidolgozasat, megoldasat jelenti. A szakdolgozat tartalmi,
formai kdvetelményeit, az elkészités mddszerét a Gépipari Technoldgiai Intézet
honlapjan ismerheti meg. Az elkészitéshez szakmai segitséget az intézeti és az
ipari konzulens nyujt.

A zardvizsga
- A zardvizsga a szakdolgozat prezentacioval kisért védésével zajlik.

A zardvizsgara bocsathatosag feltételei

- A SZIE Tanulmanyi es Vizsgaszabalyzataban rogzitett altalanos
feltételek teljesitése.

- Az eldirt vizsgakovetelmények teljesitése.

- 90 kredit-pont megszerzése.

A zardvizsga értekelese

A zardvizsga eredményét a szakdolgozat birdlat figyelembevételével a
Zarovizsga Bizottsag védésére adott érdemjegye jelenti. Az oklevél mindsitését
a zarovizsga eredményének, valamint a képzés folyaman szerzett ugynevezett
kumulativ ~ atlagok  értekének figyelembe vételével allapitjak meg.
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Tantargyak-targyfelel6sok

Kontakt i B
, , , Targyfelelos
A tantargy neve oraszam/ ,
) neve/beosztasa
kredit
T Dr. Palinkas Istvan CSc
Technologiai alapok 45/6

foiskolai tanar

Dr. Szakal Zoltan Ph.D
egyetemi adjunktus

Dr. Pék Lajos CSc

Anyagvizsgalati és mérési eljarasok |  45/6

ALl gl ik féiskolai tanar
Hokezelés elmélete €s gyakorlata 30/5 Dr FE .La]o,s S
féiskolai tanar
Integrélt gyartorendszerek 45/6 2l ZS'd"?" LEADE
egyetemi docens
Szenzorok és aktuatorok fis/oR DMR0CHES2i0

egyetemi tanarseged

45/5 Dr. Jéno_si Lé§zlé CSc

egyetemi tanar

45/5 Dr. Mésgéros Imre CSc

egyetemi docens

Polimer- és kompozit anyagok 45/5 Dr. Kalacska Gabor CSc

megmunkalasa egyetemi tanar

Dr. Pék Lajos CSc

foiskolai tanar

Antal Arpad

cimzetes e. docems

45/6 Dr. Jéno_si Lé,szlc’) CSc

egyetemi tanér

CAD gyakorlatok 45/4 Pataki T?mas, ,
egyetemi tanarseged

Dr. Keresztes Rébert Ph.D

egyetemi adjunktus

Dr. Ando Métyas Ph.D

egyetemi tanarsegéd

15/6 Kuffe,rs_tein,Jé.;sef

tanszéki mérnok

Dr. Kari-Horvath Attila Ph.D

egyetemi adjunktus

Hidraulika és pneumatika

Ultrapreciziés megmunkalasok

Ujrahasznositasi anyagismeret 30/4

Acélszerkezetek korroziévédelme 45/5

Mechatronikai rendszerek

CAM gyakorlatok 45/4

CAE gyakorlatok 45/4

Projekt feladat

Szakdolgozat 30/10
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Tantargyak rovid tartalmi ismertetése

Technoldgiai alapok

Az Ontési, hegesztési és forgacsnélkiili alakitasi technoldgidk altalanos torvényszeriiségeinek, elméleti
kérdéseinek megismerése. Kilonféle ontési technologiak eszkbzei, modszerei. Hegesztési eljarasok
elmélete, berendezései és gyakorlata. Fémotvozetek és polimerek hegeszthetdsége. Forrasztas. A fémek
forgacsnélkuli hideg- és melegalakitas. A kovacsolas, hengerlés, kivagas-lyukasztas, mélyhuzés és
preciziés alakitasi eljarasok. Polimer szerkezetli anyagok alakitdsa. A forgacsolas altalanos
torvényszeriiségei. A legfontosabb forgéacsolasi technoldgiak elméleti és gyakorlati kérdései. Forgacsold
szerszamok. Szerszamgépek felépitése, miikodése és vezérlése. Mivelettervezés. Szamjegyvezérlési
szerszdmgépek, ipari robotok programozasa. Rugalmas gyartocellak, gyartorendszerek felépitése.
Szamitogéppel integralt gyartas. Integralt &ramkdri elemek gyartasa

Anyagvizsgalati és mérési eljarasok

A tantargy célja, a metallografia alapvetd torvényszeriiségeinek és a gyakorlatban alkalmazott fontos
anyagvizsgalati eljarasok roncsolasos és roncsolds mentes eljarasok megismerése. A legfontosabb
szerkezeti és szerszamacélok, ontottvasak acélontvények, aluminium- és rézotvozetek tulajdonsagai és
szabvanyos jeldléseinek ismertetése

Miiszaki anyagok

A miiszaki anyagok fogalma az anyagféleségek egy szegmensét foglalja magaba. Vannak
hagyomanyosnak tekinthetd fémes ¢és nemfémes anyagok, de korunkban az 1 konstrukcios
kovetelmények kielégitésére az 1j miiszaki anyagok egész sorat hoztak 1étre és hasznaljak (kiilonleges
Otvozetek, porkohdszati termékek, korszerii ipari mianyagok és keramiak). Ezek ismerete
elengedhetetlen az Gjabb eszk6zok szakszeri lizemeltetéséhez, gyartasahoz.

Hoékezelés elmélete és gyakorlata

Az Otvozetek tulajdonsdga, azok szerkezetének megvaltoztatasaval valtoztathatd, modosithatd. A
muszaki gyakorlatban hasznalt 6tvozetekkel szemben kiilonféle, gyakran ellentétes kovetelményeket
tamasztunk, mint a jo alakithatsag, szivossag, keménység, kopasallésag. Egy adott 6tvozet esetében
ezek a tulajdonsagok megfeleld hevitéssel, hontartassal, hiitéssel, azaz hokezeléssel biztosithatok. A
kiilonféle hokezelési eljarasok, hokezeld eszk6zok ismerete nélkiil korszerli gépelemek nem gyarthatok,
szakszeriien nem lizemeltethetok.

Integrélt gyartérendszerek

Szédmitogéppel integralt gyartérendszerck szerkezete és folyamataik, gyartasi folyamattervezd
alrendszer, gyartdsi feladat tervezés, finomprogramozas szamjegyvezérlésii szerszamgépek, ipari
robotok programozasa. Rugalmas gyartocellak, gyartérendszerek felépitése. Gyartasi folyamatok
tervezese. A tervezes szintjei és feladatai. Egyedi-, tipus- és csoporttechnoldgiak. Szamitgéeppel segitett
folyamattervezés. Szerszam-mozgasok tervezése. Ember-gép kapcsolat eszkozei. Adat- és tudasbazis. A
gépgyartas gazdasagossaga. Szamitogéppel integralt gyartas.
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Szenzorok és aktuatorok

A tantargy célja az iparban leggyakrabban eléforduld érzékeld és beavatkozd elemek miikodési
elvének és Uzemeltetésenek megismertetése. A targy sordn a hallgatok megismerik az aktuatorok és
szenzorok felépitését, miikodési elveiket, a mitkodésiiket leird matematikai modelleket, azok jellemzé
viselkedéseit. A targy elvégzése utan a hallgatok képesek lesznek a kiilonb6z6 tipusi szenzorok és
aktuatorok azonositasara, az adott technologianak leginkabb megfeleld aktuator illetve szenzor
kivalasztasara, Uzemeltetésére és karbantartasara.

Hidraulika és pneumatika

A targy a fluidtechnika legfontosabb részleteit a hidrosztatikai és aerosztatikai kozelitésben targyalja.
Mindkét esetben attekinti az alkalmazott elemeket és a korfolyamok épitésével, mitkodésével és
vizsgalataval foglalkozo részleteket. A hidraulika teriiletén hangsulyosan kezeli a jarmiitechnikaban és a
mezogépeken alkalmazott megoldasokat (kormanyzas, jardszerkezet hajtas, segédhajtasok stb.) mig a
pneumatikdban az ipari méretii levegOellatast, a vakuumtechnika alapjait és a PLC vezérlés egyes
fogasait mutatja be. Osszefoglalja a pneumatikaval megvaldsithat6 automatizalasi alapokat.

Ultraprecizidés megmunkalasok

Megmunkalasi eljarasok rendszerezése, osztalyozdsa. Pontossdgot meghataroz6 paraméterek.
Mikroforgacs levalasztasdnak alapjai. Anyagtulajdonsdgok, szerszamanyagok rendszerezése.
Ultrapreciziés megmunkalas szerszdmai, geometriai kialakitasuk. Munkadarab befogasa. Befogasi
alapelvek. Ultraprecizios megmunkalas gépei, készllékei és berendezései. Hajtasok, vezetékek,
mérérendszerek, 4gyak, allvanyok. Termo-stabilitds. Ultraprecizibs megmunkalas kornyezete.
Rezgéscsillapitas. Tisztaszoba kovetelmények. Feliiletintegritasi jellemzok mérése. Feliilettopografia,
érdesseg, Alak és helyzetpontossag mérése. Forgécsolasi folyamat CNC vezérlése.

Polimer- és kompozit anyagok megmunkalasa

A targy oktatasanak fo célja, hogy megismertesse a hallgatokat a polimer és kompozit anyagok
forgacsolasi eljarésainak sajatossagaival. Ennek keretében roviden dsszefoglalasra kerlilnek a polimer
féltermékek és tulajdonsagaik, majd a forgacsolasi eljardsok kovetelményei. Szerszamok, élszdgek,
vagosebesség és- fogas- eldtolas. A megmunkalt feliiletek mindségét befolyasolo hatasok. A polimer- és
kompozit forgacsolast kiegészité egyéb technologiak. A tantargy az elméleti alapok mellett kiemelt
figyelmet fordit a gyakorlatokra.

Ujrahasznositasi anyagismeret

A fogyasztéi tarsadalomban a termelés folyamatos névekedésével a keletkez6 hulladék mennyisége is
nd. Ha a keletkezd hulladékot valamilyen modon nem vissziik vissza a nyersanyag — termék eléallitas —
termékhasznalat — hulladék folyamatba, vagyis az anyag nem ,,recirkulal”, akkor folyamatosan novekvo
hulladékmennyiség egyre nagyobb természeti terhelést jelent. A hulladék anyag Ujrahasznositasa az
anyag tulajdonsédgainak, szerkezetének ismeretében valdsithato meg szakszertien (pl. masodlagos
alapanyagként, az anyag lebontasa vagy végso soron szakszerli energianyerés, égetés altal).

Acélszerkezetek korroziovédelme

Ma is a legelterjedtebben hasznlt szerkezeti anyag az acél, j6 szilardsagi, alakithatdsagi tulajdonségai,
valamint viszonylag kedvezé ara miatt. Hatranyos tulajdonsaga viszont, hogy rendkiviil hajlamos a
korréziora, ami jelentds karokat okoz, ellene a védekezés koltségigényes, szakértelmet és gondossagot
kovetel meg. A korrozié altaldban tobbféle hatasra visszavezethetd, Osszetett folyamat. Ahhoz, hogy
eredményesen és gazdasadgosan védekezhessunk ellene, meg kell ismerni a folyamat Iényegét, tipusait,
valamint a kiilonféle védekezési lehetoségeket, technologiai eljarasokat.
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Mechatronikai rendszerek

A tantargy a gépeészeti, elektrotechnikai, szabalyozéstechnikai, informatikai, szamitastechnikai
tudomanyagak egymasra hatasabol ¢s egylittes mikodésébol all ugy, hogy szinergikus hatés
érvényesiiljon egytittmitkodésiik eredményeként. A tantargy a felsorolt elemeket részleteiben targyalja
és bemutatja az egyes részteriiletek egyméashoz kapcsolodd pontjait. A mechatronika multidiszciplinaris
kozelitést ad a korszeri eszkozok, berendezések tervezéséhez, fejlesztéséhez és alkalmazasahoz.

CAD gyakorlatok

A CAD-et nemcsak gyartmanyok tervezésére és fejlesztésére hasznéljak, alkalmazzadk alkatrészek
gyartasara szolgalo gépek és szerszamok tervezésére is. CAD-et hasznalnak a mérnoki tevékenység
teljes teriiletén kezdve a koncepciondlis tervezéstdl az analiziseken keresztil a gyartadsi médszerek
meghatarozasaig bezarolag. A tantargy kiillonboz6 modellek létrehozasat mutatja be egy 4altalanosan
hasznalt 3D szoftver segitségével gyakorlati 6rakon keresztiil. Részletesen megvizsgaljuk a kiilonb6zo
épitdelemek felhasznalasat. A kilonféle referenciak és kényszerek megadasat. Részletesen foglalkozunk
az egyedi alkatrészek modellezésével, valamint a kapcsolodd alkatrészek ,,0sszeszerelésével”, ami
elengedhetetlen példaul egy gép konstrukcios tervezésénél.

CAM gyakorlatok

A CNC gépek ¢és robotok programozasi modszereinek megismerése, a gépek felépitése, vezérld és
utasitas rendszere. Kiilonb6z6 programozasi nyelvek elsajatitasa. A szimulacidos és a konkrét
programozasi eljarasok elsajatitasa. Az ipari robotok, vezérlésik fajtai és programozasuk. A rugalmas
gyartorendszerek programozasa. Az FMS rendszerek kapcsolatai a kdrnyezetiikkel, az érzékeldk és
jeladék.

CAE gyakorlatok

A tantargy célja kiillonbozo alakitd szerszamok helyes tervezési alapjainak elsajatitasa illetve a
kilonbozé szerszam felépitési konstrukciok gyakorlati alkalmazasanak megismertetése, tovabba a
tervezési ismeretek alkalmazasa a CAD/CAM/CAE rendszerben. A termékmodellbdl kiindulva a
komplett alakit6é szerszam virtualis megtervezése, optimalizalasa (pl.: fréccsontés szimulacid), valamint
a gyakorlatban széleskorlien alkalmazott szerszamnormaliak alkalmazasi lehetdségeinek kihasznalasa.

Projekt feladat

A tantéargy keretén bellll a hallgatoknak a félév soran, egy a szakteriletiikhdz szorosan kapcsolédo
komplex szakmai feladatot kell megval6sitani. A feladat megvaldsitdsa olyan projekten keresztiil
torténik, amely tartalmazza a probléma feltarasat, alternativ megoldasi lehetdségek felkutatasat,
valamint egy megoldas megvaldsitasat. A projekt feladat megvalositasa elsésorban a képzés soran tanult
targyakon keresztill elsajatitott ismeretek felhasznalasaval torténik.

Diplomamunka-tervezés specialkollégium

A hallgatok diplomamunka készitésének szakmai tamogatasa. A hallgatok a kotelezé konzultacidokon
megismerkednek a diplomamunka tartalmi-formai kovetelményeivel, a nemzetkézi és szakmai
szakirodalmi forrasok feldolgozasanak szabéalyaival, kutatds-mddszertani alapelvekkel, a Kkutatasi
eredmények szakszerii feldolgozasaval €s megjelenitésével kapcsolatos alapismeretekkel.
A szakdolgozat elkészitése a szakképzettségnek megfeleld6 mérndki feladat, amely a hallgatd
tanulmanyaira tdmaszkodva a konzulensek iranyitasaval egy félév alatt elkészithetd. A szakdolgozat
célja annak bizonyitasa, hogy a jeldlt egyrészt rendelkezik a szakteriiletének megfelelé szakmai
ismeretekkel, illetve ismeri, és hasznalni tudja a szakmai informacids forrasokat és eszk6zoket, masrészt
rendelkezik azzal az eszkozrendszerrel és komplex szemlélettel, amellyel a felmeriild szakmai
problémakat, feladatokat kezelni sziikséges.
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A képzes lebonyolitasa
A képzés helyszine:
Szent Istvan Egyetem, Gépéeszmérnoki Kar
Cim: 2100 Go6doll6, Pater Karoly 1t. 1.

A tanitasi 6rak helyszinét az elsd talalkozas alkalmaval a targyfelelds hirdeti ki.

Tanulmanyi Osztalyvezeto Szakvezetd
Bakonyi Zsuzsanna Dr. Palinkas Istvan
Tel: +3628/ 522-021 f6iskolai tanar
bakonyi.zsuzsanna@gek.szie.hu Tel.: +3628/ 522-949 Fax: +3628/ 522-000/1490
e-mail: palinkas.istvan@gek.szie.hu

Keépzési forma
— Intenziv, kontaktdras oktatas egyeni felkésziléssel kiegészitve.
— Kontaktérak havonta egy-két alkalommal (péntek, szombat), napi atlag 7-8 6raban
— 3 hét vizsgaiddszak

A képzés idotartama, kezdése
— A képzeés beiratkozassal, a képzéssel kapcsolatos indité megbeszéléssel kezdddik.
— A beiratkozas iddpontja: adott szemeszter elso hete,
— Helyszin: SZIE, Gépészmérnoki Kar, Gépipari Technoldgiai Intézet Tanmiihely
— Oktatéas kezdete minden év szeptemberében jelentkezéstdl fiiggden

A képzeés koltségei:

— 150.000,- Ft/félév tandij, és egyszeri 40.000 Ft regisztracios dij.

— A képzési elsé féléves tandijat, és a beiratkozasi dijat atutalassal a MAK
10032000-00282826-39100007 bankszamlara kérjuk befizetni 2011. november
01.-ig. Az tutaldasnal a kozlemeny rovatban Kkérjik megjegyezni:
,GEPIPARITECH, hallgat6 neve”.

— A hallgatok a képzés alatt egyetemi jogviszonnyal rendelkeznek, és levelezd
didkigazolvanyt kapnak. A koltségek a hatdlyos jogszabalyok szerint
elszamolhatok, amelyhez a Kar szamlat ad.

— A kepzeési koltség tartalmazza a tananyagot elektronikus formaban.

Zarovizsga dij:
— 40.000 Ft, amely tartalmazza a vizsgaval és a diplomaosztassal kapcsolatos
koltségeket.

Szallaslehetoség:

Az egyetemi kollégiumban, illetve gddol116i szallodakban 6nallo foglalassal.

A Szent Istvan Egyetem kollégiumi szallaslehetéségeivel kapcsolatos bdvebb informacio
elérhet6 a www.sziekollegum.hu linken.

Kollégiumi szallasfoglalas: Mérd Patrik
kollegium@fh.szie.hu
+3628/ 522-000/1060

2100 Gadélls, Pater Karoly at. 1. % Tel.: +3628/ 522-949
www.geti.gek.szie.hu _ A Fax: +3628/ 522-000/1457




Szent Istvan Egyetem, Gépészmérndki Kar, Gépipari Technolégiai Intézet

Kiemelt kepzesi teruletek:

Technoldgiai alapok;
Anyagvizsgalati és mérési eljarasok;
Miszaki anyagok;
Hékezelés elmélete és gyakorlata.

Integralt gyartorendszerek;
Szenzorok és aktuatorok;
Hidraulika és pneumatika;

Ultrapreciziés megmunkalasok;
Polimer- és kompozit anyagok megmunkalasa;
Ujrahasznositasi an'yagismeret;

 Acélszerkezetek korroziovédelme:
) ;' Mechatronikai rendézerek;

M B e CAD gyakorlatok;

S e i ’f""‘e ¥ CAE gyakorlatok;
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